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10214 게이지 블록; 비교교정 N

10216 높이 게이지/측정기 N

원통형 플러그/핀 게이지,

나사 측정용 와이어 게이지

10601 내/외측/ 캘리퍼스 N

10603 실린더/보어 게이지 N

10605 다이얼/디지털 게이지 N

10609 지침 측미기, 테스트 인디케이터 N

10612 내측 마이크로미터 N

10613 외측 마이크로미터 N

203. 토크

20303 토크 렌치 및 토크 드라이버 N

 

102. 선형치수

10228 N

106. 기타 길이 관련량

ISO/IEC 17025:2017 와 KS Q ISO/IEC 17025:2017 에 의한 공인인정범위

KOLAS 평가결과에 의해 다음의 교정수행에 대하여 공인됩니다.

교           정

전화 : 010-4875-0035   팩스 : -   e-mail : kjahn@hyundai-wia.com

경상남동 창원시 성산구 정동로 153

현대위아㈜

인정번호 : KC02-088

3. 인정범위 상에 "Y"가 표기된 항목은 현장교정 서비스가 가능하고, "N"이 표기된 항목은 현장교정 서비스가 불가능하다.

4. 측정불확도는 포함인자 k=2를 사용하며, 신뢰수준 약 95 %를 나타내는 확장불확도로 표현되며 정상적인 조건에서 고객에 제공될 수 있는 최

소의 측정불확도를 의미한다.

5. 일반적으로, 교정성적서에 기재된 측정불확도는 교정용 표준기, 고객의 장비와 교정환경 등의 영향 때문에, 공인인정범위에 기재된 측정불확

도보다 더 크게 표현됨을 유의하여야 한다.

2. 현장교정 서비스를 제공하는 기관은 "KOLAS-SR-007 현장 시험 및 교정 수행을 위한 추가기술요건"을 만족한다.

주석

1. 위 기관은 고정표준실교정 및 현장교정 서비스를 제공한다.
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인정번호 : KC02-088호

102.선형치수

측정량/장비 분류번호 교정범위
교정ㆍ측정능력

(신뢰수준 약 95 %)
사용표준/측정방법 등

게이지 블록; 비교교정 10214  ( 0 ~ 100 ) mm μm
게이지 블록 비교기

/WCQG-01-EJ-001

높이 게이지/측정기 10216  ( 0 ~ 600 ) mm
캘리퍼검사기

/WCQG-01-EJ-003

원통형 플러그/핀 게이지,

나사 측정용 와이어 게이지
10228  ( 0 ~ 100 ) mm 0.6 μm

표준 측장기

/WCQG-01-EJ-009

주)   의 단위는 mm

106.기타 길이 관련량

측정량/장비 분류번호 교정범위
교정ㆍ측정능력

(신뢰수준 약 95 %)
사용표준/측정방법 등

내/외측/캘리퍼스 10601  ( 0 ~ 600 ) mm
캘리퍼검사기

/WCQG-01-EJ-007

실린더/보어 게이지 10603  ( 0 ~ 400 ) mm 0.9 μm
다이얼 게이지 시험기

/WCQG-01-EJ-010

다이얼/디지털 게이지 10605  ( 0 ~ 25 ) mm 0.9 μm
다이얼 게이지 시험기

/WCQG-01-EJ-004

지침 측미기, 테스트 인디케이터 10609  ( 0 ~ 1 ) mm 0.9 μm
다이얼 게이지 시험기

/WCQG-01-EJ-012

내측 마이크로미터 10612  ( 5 ~ 200 ) mm
게이지 블록

/WCQG-01-EJ-006

외측 마이크로미터 10613  ( 0 ~ 500 ) mm
게이지 블록

/WCQG-01-EJ-005

주)   의 단위는 mm

203. 토크

측정량/장비 분류번호 교정범위
측정불확도

(신뢰수준 약 95 %)
사용표준/측정방법 등

토크 렌치 및 토크 드라이버 20303
 ( 0.5 ~ 5 ) N·m 7.7 × 10-3  전기식 토크 측정기

 ( 5 ~ 10 ) N·m 4.6 × 10-3  /WCQG-01-EJ-026

 ( 10 ~ 25 ) N·m 1.8 × 10-3 

 ( 25 ~ 50 ) N·m 4.2 × 10-3 

 ( 50 ~ 100 ) N·m 7.7 × 10-3 

 ( 100 ~ 250 ) N·m 9.6 × 10-3 

 ( 250 ~ 500 ) N·m 11 × 10-3 

 (500 ~ 1 000 ) N·m 5.5 × 10-3 

0.11 + 0.001 5 × 𝑙 )

10 + (0.006 × 𝑙 ) μm

𝑙

14 + (0.006 × 𝑙 ) μm

0.8 + (0.003 × 𝑙 ) μm

0.9 + (0.003 × 𝑙 ) μm

𝑙

(2/2)




